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Beurteilung - kurzgefalSt

Daltec Drahtseilférderanlage, Typ “System 50”
Daltec A/S, Tybovej 1, DK-6040 Egtved

Priifmerkmal

Eignung

Futterzufuhr
Futterdurchsatz

Futterzuteilung

Zuteilgenauigkeit Volumen-
dosierer (quantitativ, fressplatz-
bezogen)

= Variationskoeffizient

= Einstellfehler
Futterentmischung
Futterverluste

Leistungsbedarf

Betriebssicherheit

des Forderseiles

= Nachspannen

= Kiirzen

= Reillen

der Volumendosierer
Handhabung

Nachspannen des Forderseiles
Kiirzen des Forderseiles
Bedienung des Schaltkastens
Kalibrierung der Volumen-
dosierer

Reinigung der Volumendosierer
Wartungsaufwand

Haltbarkeit

Forderseil

= Seilbruchkraft, Neuzustand

= Seilbruchkraft, nach Prif-
standslauf

m Seilscheibenablosekraft

Korrosionsschutz

Verschleil3

Verarbeitung

Reinigung, Hygiene

Drahtseilférderanlage

Volumendosierer

Staubentwicklung

Priifergebnis

zum Fordern von trockenen Futtermitteln wie Pellets,
Granulat und Mehl

gleichmaBig, stufenlos einstellbar

ca. 500 bis 560 kg/h, je nach Schiittdichte

mittels Teleskoprohr bzw. Volumendosierer

bei Pellets Granulat Mehl

sehr klein sehr klein sehr klein
grol’ bis sehr grols sehr klein bis klein  mittelmaRig
nicht festgestellt

technisch bedingte Futterverluste traten nicht auf
Leerlauf: 0,28 kW; mit Belastung: 0,62 kW

in der Einlaufphase mehrfach erforderlich

je nach Seillange gar nicht bis 6fter erforderlich
kommit selten vor

Kontrolle des SchlieRens der Bodenklappe nétig

einfach, an der Antriebsstation moglich
einfach zu bewerkstelligen
sehr einfach

einfach, bei jedem Futterwechsel nétig
innen umstandlich; ab Mai 1997 einfach

gering

21400 N, 15 % mehr als minimale Bruchkraft

19450 N, 75 % mehr als minimale Bruchkraft
2230 N

ohne Beschadigung

gering

gut

normal durchfiihrbar

sollten regelmaRig innen und aullen gesdubert
werden, Pilzgeflechte im Dosierer konnten auftreten
tritt in der Antriebsstation auf

Bewertung
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Priifmerkmal Priifergebnis Bewertung
Entsorgung

der Drahtseilférderanlage kostenpflichtige Riicknahme durch Hersteller o}
Arbeitssicherheit bestdtigt durch DPLF

Bewertungsbereich: ++/+/ O /~/-~ (O = Standard)

Kurzbeschreibung

= Drahtseilférderanlage fiir Schweinefutter

Systemskizze Daltec
Drahtseilforderanlage Typ “System 50”

= mit Volumendosierern bzw. Teleskoprohren.

!
i | Annahmetrichter
I —————
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Inspektionssektion

(Beschreibung und
Technische Daten siehe Seite 7)

Priifergebnisse

Eignung

Die Daltec Drahtseilférderanlage Typ "System
50" ist zum Fordern und Zuteilen von trocke-
nen Futtermitteln wie Mehl, Granulat und
Pellets fiir Schweine gut geeignet.

Futterzufuhr

Die Futterzufuhr vom Annahmetrichter in den
Drahtseilforderer erfolgt gleichméaRBig und ist
durch eine Spirale mit innenliegendem, be-
weglichem Zylinder stufenlos einstellbar.

Futterdurchsatz

Der maximal erreichbare Futterdurchsatz ist
abhéngig von der Schittdichte des Futtermit-
tels. Er betrug ca. 500 kg/h fir Granulat mit
einer Schiittdichte von 605 g/dm3 und ca.
560 kg/h fiir mehliges und pelletiertes Futter
mit einer Schittdichte von 616 bzw. 708 g/dm3.

Futterzuteilung

Die Futterzuteilung aus der Drahtseilférderan-
lage in Futterautomaten erfolgt mittels Tele-



skoprohr. Bei der Einzeltierversorgung werden
Volumendosierer durch die Forderanlage
befiillt.

Zuteilgenauigkeit der Volumendosierer

Quantitative Zuteilgenauigkeit

Bei der quantitativen Zuteilgenauigkeit wird
die fressplatzbezogene Zuteilgenauigkeit un-
tersucht. Die fressplatzbezogene Zuteilgenau-
igkeit ermoglicht es einzuschétzen, wie
gleichmiRig die Futtermenge einer Charge
pro Fressplatz durch den Volumendosierer
zugeteilt wird.

Auf dem Priifstand wurde die fressplatzbezo-
gene Zuteilgenauigkeit der Volumendosierer
der Daltec Drahtseilférderanlage Typ "System
50" bei Pellets, Granulat und Mehl untersucht.
Dazu wurden bei den drei Futtermitteln
jeweils 2, 4 und 6 | an den Volumendosierern
eingestellt, die Dosierer befiillt, die ausdosier-
te Menge aufgefangen und gewogen. Die
Ergebnisse sind in Bild 1 dargestellt. Dabei
zeigt sich, dal der Variationskoeffizient VK
bei allen untersuchten Futtermitteln mit 1,5 %

sehr klein ist. Das bedeutet, die Schwankun-
gen um die sich einstellenden Mittelwerte
(massebezogen) der 12 untersuchten Vo-
lumendosierer sind sehr gering.

Der Einstellfehler, d.h. die prozentuale Ab-
weichung von der eingestellten Sollmasse, ist
abhéngig von der Schiittdichte des Futtermit-
tels und reicht von sehr klein bis sehr grof.
Die besten Werte wurden auf dem Priifstand
mit granuliertem Futter erzielt. Dieses wies
die geringste Schittdichte der drei Futtermittel
auf. Pellets, mit der groften Schiittdichte, hat-
ten grolle bis sehr groRe Einstellfehler. Mehl-
futter weist mittelmaRige Einstellfehler auf
und liegt hinsichtlich der Schiittdichte zwi-
schen Granulat und Pellets. Fiir die Praxis
bedeutet dies, dass die Litermarkierungen auf
den Volumendosierern fiir die Massedosie-
rung nur als Orientierungshilfe dienen und
nur bei einer Schiittdichte von ca. 600 g pro
Liter richtig sind. Bei Futtermitteln mit abwei-
chender Schiittdichte sind die Volumendosie-
rer unbedingt zu kalibrieren, um den Einstell-
fehler moglichst klein zu halten.
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4 [ Einstellfehler fy | Fressplatzbezogene
et quantitative Zuteilge-
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Q Drahtseilférderanlage
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Bewertungsskala fiir die Zuteilgenauigkeit

fg bzw. VK Bewertung

<1,5% sehr klein ++ VK =
>1,6-25% Klein +

>25-35% mittelmdBig O

>3,5-50% groB -

>5,0 % sehr groB --

41 6l
Mehl

2|

fp = abs (Sollwert - Mittelwert) 100 %

Sollwert

Standardabweichung 100 %
Mittelwert
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Futterentmischung

Die Futterentmischung der Daltec Drahtseil-
forderanlage Typ "System 50" wurde fress-
platzbezogen auf dem Priifstand bei Mehlfut-
ter an vier Mefstellen und vier aufeinander-
folgenden Futterzuteilungen untersucht. Eine
Futterentmischung konnte bei der Rohprotein-
und Rohascheuntersuchung nicht festgestellt
werden.

Futterverluste

Technisch bedingte Futterverluste traten
wahrend der Priifung nicht auf.

Leistungsbedarf

Bei der Priifstandsanlage betrug der Leistungs-
bedarf im Leerlauf 0,28 kW. Mit Pellets und
einem Fiillungsgrad der Anlage von ca. 50 %
wurde ein Leistungsbedarf von 0,62 kW
ermittelt.

Gerduschentwicklung
Die Gerduschentwicklung im Stall ist durch
die in Funktion befindliche Anlage gering.

Betriebssicherheit

= Ein Nachspannen des Forderseiles ist in der
Einlaufphase mehrfach erforderlich.

m Je nach Seilldnge der Anlage ist ein Kiirzen
des Forderseiles gar nicht bis &fter erforder-
lich.

m Ein ReifSen des Forderseiles kam auf dem
Priifstand nicht und in den Betrieben selten
vor.

Ubersicht 1 Handhabung

= Das manuelle Nachspannen des Forderseiles
ist einfach. An der Antriebsstation ist dazu
eine Imbusschraube mit einem entsprechen-
den Schlissel gegen den Uhrzeigersinn zu
drehen.

m Das Kiirzen des Forderseiles ist einfach zu
bewerkstelligen. Es sind zwei Seilverbinder
unterschiedlicher Bauart einsetzbar.

= Die Bedienung des Schaltkastens ist sehr ein-
fach.

= Die Betriebsanleitung einschlielich Ersatz-
teilliste ist Gbersichtlich und anschaulich

= Das Schlielen der Bodenklappen der Vo-
lumendosierer mufs kontrolliert werden, um
ungewolltes Herausrieseln von Futter zu
vermeiden.

Wartungsaufwand

Der Wartungsaufwand fiir die Daltec Draht-

seilférderanlage ist gering.

= Monatliche Kontrolle der Seilspannung,
Nachspannen bei Bedarf.

= Olen der Seilverbindung des Forderseiles
alle drei Monate.

= Halbjahrliche Kontrolle der Umlenkrollen
auf Abnutzung und Fremdkérper.

= Einmal im Jahr ist der Seilspanner zu
schmieren.

Haltbarkeit

m Die Drahtseilférderanlage erwies sich als
haltbar.

u Alle Bauteile sind durch Materialauswahl
und Oberflichenbehandlung gegen Korrosi-
on geschiitzt und so fiir den Langzeiteinsatz
unter Stallklimabedingungen geeignet.

m Die Seilbruchkraft des Forderseiles betrug
im Neuzustand 21400 N, das sind 15 %
mehr als die geforderte minimale Bruchkraft
von 18500 N .

m Nach einem Priifstandslauf, bei dem das
Seil aus nicht rostendem Stahl 130000
Reversierbewegungen ertragen mufte,
wurde eine Bruchkraft von 19450 N ermit-
telt. Diese Kraft liegt um 75 % Uber der
geforderten minimalen Bruchkraft von
11100 N.

gestaltet, die gegebenen Hinweise sind fiir
Bediener leicht nachvollziehbar.

= Die Kalibrierung der Volumendosierer ist
relativ einfach, jedoch bei jedem Futter-
wechsel notig.

= Die Innenreinigung der Volumendosierer
durch die Offnung im Behilterdeckel mit
einem Durchmesser von 40 mm ist umstand-
lich. Ab Mai 1997 sind Volumendosierer
erhiltlich, die einen abnehmbaren Trichter
haben und so die Innenreinigung vereinfa-
chen.



= Die Seilscheibenablosekraft, d.h. die Kraft,
die man aufwenden mul%, um die Kunst-
stoffmitnehmerscheiben vom Drahtseil zu
|6sen, betragt 2.230 N.

m Geringer Verschleil? tritt an den Seilschei-
ben aus Kunststoff auf, die in einem Rohr
aus verzinktem Stahlblech bewegt werden.

m Die Verarbeitung der Fiitterungsanlage
wurde als gut eingestuft.

Reinigung, Hygiene

= Die Reinigung der Drahtseilférderanlage ist
normal durchfihrbar.

= Die Volumendosierer sollten regelmaRig
innen und aullen gesdubert werden, um die
Durchsichtigkeit wiederherzustellen.

= Es kann zur Bildung von Pilzgeflechten im
Volumendosierer kommen, wenn nach
einer Nassreinigung der Dosierer vor der
Neubefiillung nicht vollstindig trocken ist.

= Eine Staubentwicklung tritt hauptséchlich in
der Antriebsstation auf. Sie ist bei Mehlfutter
hoher als bei Pellets und kann die Durch-
sichtigkeit der Abdeckung der Antriebs-
station beeintrachtigen.

Entsorgung

Die Teile der Drahtseilforderanlage werden
bei frachtfreier und sortenreiner Anlieferung
von der Firma Daltec zurtickgenommen und
dem Recycling zugefiihrt.

Arbeitssicherheit

Die Daltec Drahtseilférderanlage, Typ "System
50", wurde von der Deutschen Prifstelle fur
Land- und Forsttechnik (DPLF) begutachtet.
Gegen die Verwendung der Anlage bestehen
aus arbeitssicherheitstechnischer Sicht keine
Bedenken.

Umfrageergebnis

Die Umfrage bei Besitzern typengleicher
Futterungsanlagen bestatigte die Ergebnisse
der Priifung. Es wurden 34 Daltec Drahtseil-
forderanlagen Typ "System 50" mit einer For-
derseillange von insgesamt 5325 m aus 13
Betrieben in die Auswertung der Umfrage ein-
bezogen. Die Lange des Forderseiles schwankte
zwischen 50 m und 300 m. Der Einbau dieser
Anlagen erfolgte zwischen 1993 und 1998,
vorwiegend durch Fachkréfte. Die Anlagen
waren in Warte-, Deck-, Abferkel-, Ferkelauf-

zucht- und Maststéllen installiert. Mit 12
Anlagen wurde pelletiertes, mit 16 Anlagen
granuliertes und mit sechs Anlagen mehliges
Futter gefordert und zugeteilt. In den meisten
Anlagen kamen Volumendosierer mit einem
Fassungsvermogen von 6 | zum Einsatz. Vo-
lumendosierer mit 8 | Fassungsvermogen
waren in drei Anlagen, solche mit 10 | in
einer Anlage eingesetzt. In der Einlaufphase
musste das Forderseil meistens 3 mal nachge-
spannt werden. Nur bei kurzen Forderseillan-
gen bis 70 m war ein Nachspannen nicht
erforderlich. Ein Kiirzen des Forderseiles
musste selten vorgenommen werden, dieses
ist jedoch einfach zu bewerkstelligen. Nur ein
Betreiber gab an, dass dazu handwerkliches
Geschick nétig ist. Risse von Forderseilen tra-
ten insgesamt 15 mal auf. Als Ursachen wur-
den Fremdkorper, Riss am Seilverbinder und
andere nicht ndher bezeichnete Ursachen
genannt. Verschleil und Alterung kamen als
Ursachen fiir Seilrisse nicht in Betracht. Die
Reinigung der Drahtseilférderanlage wurde
von vier Betreibern als umstandlich angese-
hen, drei bezeichneten es als schwierig und
sechs als einfach. Pilzgeflechte in den
Volumendosierern élterer Bauart (vor Mai
1997) wurden in fiinf Betrieben beobachtet.
Sie traten unabhéngig von der Futterart (Mehl,
Granulat, Pellets) auf. Um die Durchsichtig-
keit der Volumendosierer zu erhalten, gaben
sechs Betreiber an, dass diese gelegentlich
gesdubert werden missten. Einer hielt eine
haufigere Sduberung fiir erforderlich. Keine
Probleme mit der Durchsichtigkeit hatten die
restlichen sechs Betreiber. In Bezug auf die
Haltbarkeit der Drahtseilférderanlage gaben
sieben Betreiber an, dass sie ihren Erwartun-
gen entspricht, sechs konnten dies auf Grund
der kurzen Einsatzzeit noch nicht abschlie-
Bend beurteilen. In vier Betrieben wurden
Verschleissteile ausgewechselt. Zehn Betreiber
schatzten die Betriebsanleitung als verstand-
lich und ausfiihrlich ein, drei als bedingt ver-
standlich. Die Kundendienstbetreuung durch
die Liefer- oder Herstellerfirma wurde von 12
Betrieben mit gut beurteilt, einer vergab in
diesem Punkt zufriedenstellend. Als Gesamt-
urteil fir die Drahtseilférderanlage wurde
neunmal "gut" und viermal "sehr gut" verge-
ben. Alle Betreiber wiirden im Bedarfsfall die
Daltec Drahtseilférderanlage wieder anschaf-
fen.



Beschreibung und Technische Daten (gemessene Werte)

Technik
Forderrohr

Forderseil
m Drahtseil

m Seilscheiben

Volumendosierer

Antriebsstation

= Motor

m Getriebe

m Antriebsrad

m Umdrehungswéchter
m Seilspanner
Annahmetrichter

Steuerung Unit 1000

4837

Kriterium
Lange / Durchmesser
Material / Dicke

Durchmesser
Seilaufbau

Material
Durchmesser
Dicke

Abstand

Material
Fassungsvermdgen
Durchmesser
Wandstérke
Material
Futtereintrittséffnung
Futteraustritt
Volumeneinstellung

Nennleistungsaufnahme
Untersetzungsverhaltnis
Kraftiibertragung

Spannrad + induktiver Taster
automatisch und manuell
Montage

Durchlauf des Forderseiles
Dosierung

Schaltkasten mit den Funktionen

Daten
6000 mm / 50 mm
verzinkter Stahl / 1,5 mm

5mm

7x19

nicht rostender Stahl

38 mm

5mm

50 mm

Kunststoff

61

170 mm

2,5mm

Kunststoff / Metall

18 cm2

mittels schwenkbarer Klappe
stufenlos, mit Handrad und Seiltrieb

0,75 kW
48 :1
kraftschliissig (Reibrad)

federbelastetes Spannrad
unterhalb des Futtersilos
gerade oder 180° Umlenkung
stufenlos einstellbar

Ein- und Ausschalter
Umdrehungswéchter
Volimelder

Laufzeitsteuerung



Priifung

Fiir die Prifung wurde eine Draht-
seilférderanlage mit einer Forderlan-
ge von 115 m in der Prifstelle Pots-
dam aufgebaut. Auf dem Priifstand
wurde die Zuteilgenauigkeit bei
Pellets, Granulat und Mehl unter-
sucht. Weiterhin wurden Durchsatz-
messungen durchgefiihrt und Bruch-
kréfte des Forderseiles im Neuzu-
stand und nach Belastung auf spezi-
ellen Priifstinden ermittelt. Die Un-
tersuchungen dauerten etwa ein
Jahr.

Priifungsdurchfiihrung
DLG-Prifstelle fir Landmaschinen,
Aulenstelle Potsdam, Lerchensteig
42, 14469 Potsdam

Praktischer Einsatz

Mehrere Betriebe im Land Branden-
burg

Herausgegeben

Berichterstatter

Dipl.-Ing. H. Kasburg, Potsdam-
Bornim

DLG-Priifungskommission

Dr. J. Beck, Institut fur Agrartechnik,
Universitat Hohenheim

Dipl.-Ing. agr. B. Feller, LWK
Westfalen-Lippe

Dipl.-Ing. agr. O. Kapl, Agrargenos-
senschaft "Elbeland" Klietz

Dr. KluBmann, ITT Flygt, Langenha-
gen

Dr. H.-P. Schwarz, Institut fur
Landtechnik, Universitat GieRen
Dr. M. Tuirk, ATB Potsdam-Bornim
Dr. M. Weber, LVA Iden

mit Férderung durch das Bundesministerium fiir Erndhrung, Landwirtschaft und

Forsten.
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